
07 SEPTEMBRE 2023

PARU DANS

07 SEPTEMBRE 2023

     LES ENTREPRISES À SUIVRE
COMMUNIQUÉ

Quel est le cœur de métier d’Antofénol ?
Notre ambition est de valoriser les déchets viticoles en extrayant le 
système de défense de la vigne pour protéger les cultures contre des 
pathogènes fongiques tout en rentabilisant autrement les exploitations 
agricoles et les aider dans leurs transitions. Grâce à une technologie 
d’hyperfréquence, nous réalisons une éco-extraction permettant la 
création d’un produit antifongique qui protège les cultures, et qui 
à terme peut remplacer les pesticides. Le produit prouve déjà son 
effi cacité auprès des agriculteurs, mais nous sommes en attente d’une 
autorisation européenne de mise sur le marché depuis six ans. 

Comment attendez-vous l’autorisation ?
Nous diversifi ons notre activité au service de l’industrie cosmétique 
et l’alimentaire avec extraction d’actifs naturels issus de plantes à 
vocation antirides, hydratant, d’arômes, de conservateur ou des huiles 
essentielles. Nous portons également le projet de construction d’une 
usine de 6150 m2 dans le Vaucluse capable de produire 800 tonnes 
de la molécule antifongique 
par an à partir de 12 à 
14 000 tonnes de déchets 
de bois de vigne. Nous y 
investissons près de 50 M€ 
pour une mise en service 
en juin 2025 avec une 
production programmée 
pour 2027. 

Fondée en 2014 par Fanny Rolet, Antofénol vise le marché du bio-
contrôle afi n d’apporter une réponse pertinente à la transition agro-
écologique des exploitations agricoles. Forte d’un savoir-faire dans 
l’extraction par hyperfréquence, l’entreprise développe des solutions 
pour l’industrie cosmétique et alimentaire en attendant la levée des 
réglementations européennes. Entretien avec la fondatrice.

Le spécialiste du biocontrôle
TUBAO, une pépite technologique normande !
TUBAO est historiquement spécialisée dans la conception et la fabrication 
de tubes en acier galvanisé utilisés pour la gestion et le stockage des 
eaux de pluie et de la défense incendie. Avec la technologie WEHOLITE, 
TUBAO apporte des solutions extrêmement performantes pour la gestion 
et le stockage de l’eau potable, des eaux d’assainissement avec des tubes 
très grand format en polyéthylène qui servent de réservoir. Ces systèmes 
de canalisations sont plus légers, plus stables, plus durables, moins 
énergivores que les systèmes utilisés actuellement comme le béton ou 
la fi bre de verre.  

Une révolution ?
Oui, car WEHOLITE optimise les performances techniques et 
environnementales. Les systèmes de canalisations sont fabriqués en France 
avec un approvisionnement local en acier et en polyéthylène recyclés. Ces 
deux matériaux sont purs et à 100 % recyclables. Notre bureau d’études 
conçoit en 3 D les systèmes de canalisations avec un calibrage ajusté pour 
éviter toute surconsommation d’espace et de matière.

Quelles perspectives ?
TUBAO réalise 10 à 15 % de croissance par an depuis 10 ans avec 
une diversité des vecteurs de croissance : construction, évolution des 
réglementations incendie ou tamponnement orage, bassin de rétention 
d’eau… La problématique de la préservation de nos ressources en eau 
impose de repenser les systèmes de gestion et de stockage. TUBAO 
dispose des technologies et de l’expertise nécessaires pour répondre à 
ces défi s avec les entreprises et les collectivités.

En développant une technologie 
exclusive de buses spiralées en PEHD, 
TUBAO répond à l’ensemble des 
défi s actuels et futurs de la gestion et 
du stockage de l’eau. Rencontre avec 
François-Régis du Mesnil, dirigeant 
de TUBAO.

TUBAO
Spécialiste 
de la gestion 
et du stockage 
de l’eau

www.tubao.fr

La technologie WEHOLITE est majoritaire dans son pays d’origine, la 
Finlande, où les alternances de phases de gel et de dégel ont accéléré 
l’adoption de cette technologie ultra résistante et durable. TUBAO en 
est le fabricant exclusif en Europe de l’Ouest.

Comment est né Necobac ?
J’étais à la tête d’une entreprise de bâtiment lorsque sur l’un de nos 
chantiers, un client ne souhaitait pas que l’on lave notre matériel chez lui. 
Ce fut un déclic : cherchant une solution, en vain, j’ai alors eu l’idée de 
mettre au point un nouveau dispositif, pratique et écologique. Lauréate 
du Concours d’Idées Innov’up de l’École des Mines d’Alès en 2008, j’ai 
pu intégrer en 2018 l’incubateur biterrois Innovosud afi n de développer 
cette innovation : une station de lavage mobile, avec le modèle initial 
Necobac M, destiné aux outils et matériel de maçon.

Quels sont les atouts de Necobac ?
Peu encombrante, mobile et simple d’utilisation, c’est également une 
solution écologique et économique puisqu’elle permet de limiter la 
pollution au sol et de réaliser des économies d’eau. Notre dispositif 
consiste à récupérer les « boues » lors du nettoyage des outils, à fi ltrer les 
matières en suspension et à recycler l’eau sur site. On fonctionne ainsi en 
circuit fermé. D’où cet autre point fort : ne nécessiter une arrivée d’eau que 
pour la mise en eau. Necobac a déjà été adopté par des acteurs majeurs 
du BTP ainsi que des CFA du bâtiment. Il nous paraît extrêmement 
important d’apprendre à la nouvelle génération à construire proprement. 

Quelles sont vos perspectives de développement ? 
Notre vision est de pérenniser le marché français et de nous développer 
à l’international, tout en poursuivant nos innovations. Après Necobac XL 
destiné au nettoyage des goulottes de camion toupie et les bennes à 
béton, nous sommes en cours de développement afi n d’adapter notre 
machine à d’autres professionnels. Necobac peut en effet s’adresser à de 
nombreux corps de métiers qui utilisent, à perte, une grande quantité 
d’eau pour leur cycle de nettoyage.

Conçu et fabriqué en France, Necobac off re aux professionnels du BTP 
une solution innovante de nettoyage des outils et matériel, permettant 
une économie d’eau de l’ordre de 96%, augmentant au fi l de l’évolution 
du chantier. Rencontre avec Anne-Sophie Lunel, fondatrice de la 
start-up biterroise. 

NECOBAC
La station de lavage mobile 
écologique et économique

Cette innovation de service comme de produit est l’unique 
solution mobile pour toute société soucieuse du respect 
des bonnes pratiques et des normes environnementales

Respect de l’environnement, des ressources, 
des opérateurs et de la réglementation
Système breveté
Prix Mat d’Or 2021 catégorie Innovation pour le Necobac XL

necobac.com
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